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钢化玻璃平整度检测系统

瞭望1.0系统介绍
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瞭望1.0系统简介

系统概述



测量参数

通过实时测量参数，玻璃厂可优化钢化工

艺。例如根据测量结果调整加热时间、温度

等参数，生产出高品质玻璃，提高市场竞争

力，满足不同客户需求。

瞭望1.0钢化玻璃平整度在线测试系统是秦皇

岛先河科技发展有限公司的专利产品。该公

司在相关领域有深厚技术积累，此系统是其

技术实力的体现，为玻璃检测行业带来了新

的解决方案。

系统简介

可测量玻璃的波形弯、弓形弯、边部翘曲及

光焦度（OP值）等。以波形弯的峰谷值（PV

值）评价平整度，光焦度评价光学变形，还

能在线测量玻璃长宽尺寸，为生产提供全面

数据。

生产优化

主要用于在线检测玻璃钢化后的映像变形和

平整度。在玻璃生产线上，能及时发现玻璃

的变形问题，如波形弯、弓形弯等，帮助企

业提高产品质量，满足建筑设计规范要求。

系统归属

检测用途



数据显示

系统构成

视觉系统
根据用户设定的质量标

准进行结果判定。当玻

璃参数不符合标准时，

系统会发出警报，提醒

工作人员处理，保证产

品质量稳定。

结果判定
由高速摄像机和强大软

件构成视觉光学系统。

高速摄像机可快速捕捉

玻璃表面图像，软件对

图像进行分析处理，精

确测量玻璃表面波形曲

线，为后续计算提供准

确数据。

能在水平钢化生产线上

精确测量玻璃表面波形

曲线。通过对曲线分

析，计算出各种弯度和

光焦度等参数，如波形

弯、弓形弯等，为玻璃

质量评估提供依据。

可显示玻璃前部、中

部、后部的光焦度

（OP）值和平整度

（PV）值等。操作人员

能直观了解玻璃各部分

质量情况，及时发现问

题并采取措施。

测量功能





系统优势

工艺优化

能实时测量玻璃各项

参数，让企业及时掌

握生产情况。例如在

生产过程中，一旦发

现玻璃平整度或光焦

度异常，可立即调整

工艺，避免大量次品

产生。

实时监测 远程查询质量达标

品管部门可通过网络

远程检索和查询详细

测量数据。方便管理

人员随时随地了解生

产情况，进行质量分

析和决策。

助力生产出满足领先

建筑设计规范的高品

质玻璃。使玻璃在平

整度、光学变形等方

面符合标准，提高企

业市场竞争力，获得

更多订单。

帮助玻璃厂优化钢化

工艺。通过分析测量

数据，找出影响玻璃

质量的因素，调整工

艺参数，提高产品质

量和生产效率，降低

生产成本。
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系统具体功能呈现

功能展示



弓形弯

平整度监测

表面屈光度

监测纵向和横向

的弓形弯。弓形

弯过大的玻璃在

使用中可能出现

问题，系统检测

可保证玻璃符合

使用要求。

平面峰谷值

（PV）也是玻璃

表面平整度的一

个指标，与传统

的三点规或刀尺

塞尺法测量值对

应

边部翘曲表面屈光度

钢化玻璃存在纵向

和横向的弓形弯，

是测量方向整体拱

高与弦长的比值。

能检测玻璃边部

翘曲情况。边部

翘曲会影响玻璃

安装和使用效

果，及时发现可

采取措施纠正，

提高产品质量

平面峰谷值

屈光度（OP值）

是玻璃表面弯曲

程度的计量单位

比传统的波形弯

更准确体现玻璃

表面的弯曲程度





图形显示

扫描线地貌图

显示光焦度（OP）曲线

和平整度（PV）曲线。

通过曲线变化，直观了

解玻璃在不同位置的质

量参数变化，为质量控

制提供参考。

三维形貌

呈现玻璃的伪彩图。通

过颜色差异反映玻璃的

平整度和变形程度，更

清晰地展示玻璃质量问

题，便于快速分析。

显示玻璃表面每一条扫

描线的地貌图。能详细

查看玻璃表面的微观结

构，分析波形曲线和弓

形曲线，深入了解玻璃

质量。

参数曲线显示玻璃的三维形貌。

让操作人员直观了解玻

璃的立体形状，发现表

面的凹凸不平和变形情

况，有助于判断玻璃质

量。

伪彩图
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准确的尺寸测量是玻璃质

量的重要保障。合适的尺

寸能使玻璃更好地安装和

使用，避免因尺寸问题导

致的安装困难和安全隐

患。

数据精准

系统可以在线测量玻璃的长

宽尺寸。在玻璃生产线上，

能快速准确地获取玻璃的尺

寸数据，误差在±2mm以内，

为后续加工和使用提供精确

信息。

测量功能适配玻璃生产流

程。在钢化过程中同步测

量尺寸，不影响生产进

度，确保生产高效进行，

满足大规模生产需求。

长宽测量 生产适配 质量保障

测量尺寸具有较高准确性

和重复性。多次测量同一

玻璃，尺寸数据稳定，能

保证生产的玻璃尺寸符合

设计要求，提高产品一致

性。

尺寸测量



详细分析

数据查询

远程检索

可对查询到的数据进行详细

分析。通过分析数据趋势，

找出生产过程中的问题，为

工艺改进提供方向，提高生

产质量。

统计结果

决策依据

品管部门可通过网络远程检索

测量数据。无论管理人员身在

何处，都能及时获取玻璃生产

的详细数据，方便进行质量分

析和管理。

能查看每片玻璃的测量统计结

果。包括各部分的光焦度、平整

度等数据及质量统计结果，全面

了解玻璃质量状况。

为企业决策提供依据。根据

数据查询和分析结果，企业

可调整生产计划、优化工

艺，提高生产效率和产品质

量。
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系统性能指标说明

规格参数



合适的规格型号为玻璃生产提供

保障。确保系统在不同规模生产

线上正常工作，准确检测玻璃质

量，满足企业生产需求。

适配选择

企业可根据自身钢化炉宽板尺寸

选择合适的型号。正确的选择能

使系统更好地与生产线匹配，发

挥最佳性能，提高生产质量和效

率。

规格型号

适用于钢化炉宽板小于2500mm的情

况。该型号能满足中小规模玻璃生产

企业的需求，在相应尺寸的生产线上

稳定运行，提供准确的检测数据。

M

针对钢化炉宽板大于2500mm的生

产线。对于大规模玻璃生产企

业，此型号可适应更宽的玻璃生

产，保证检测的准确性和高效

性。

L 生产保障
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质量把控

合适的测量范围有助于企业把控

玻璃质量。通过准确测量，及时

发现超出范围的玻璃，采取措施

调整生产工艺。

平整度

测量范围设置合理，能满足大多数

玻璃生产的检测需求。无论是普通

建筑玻璃还是特殊用途玻璃，都能

在该范围内准确测量。

光焦度

测量范围

范围合理性

光焦度（OP值）测量范围为0~500 

mdpt。能覆盖玻璃常见的光焦度范围，

准确测量玻璃的光学变形情况，为质量

评估提供重要数据。

平整度（PV值）测量范围是0~0.6 

mm。可检测玻璃表面的微小起伏，

判断玻璃平整度是否符合要求，保

证产品质量。
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质量保证

准确性

尺寸测量准确性为± 2mm。能准确获

取玻璃的长宽尺寸，确保玻璃在安

装和使用中尺寸合适，提高产品适

配性。

平整度（PV值）准确性达± 0.05 

mm。可精确检测玻璃表面的平整

度，及时发现微小不平整，保证玻

璃质量符合标准。

光焦度（OP值）准确性为± 10 

mdpt。能精确测量玻璃的光学变

形，误差在合理范围内，为玻璃光

学质量评估提供可靠数据。

高准确性的测量为玻璃质量提供保

证。使企业能依据准确数据调整生

产工艺，生产出高质量的玻璃产

品。

光焦度

平整度 尺寸测量



良好的重复性有助于

生产稳定。企业可根

据稳定的测量结果调

整工艺，保证产品质

量的一致性，提高生

产效率。

尺寸测量光焦度

平整度（PV值）重复

性为± 0.01mm。能稳

定检测玻璃平整度，

多次测量结果相近，

确保对玻璃平整度的

准确判断。

重复性

尺寸测量重复性为± 

2mm。保证每次测量

玻璃尺寸的一致性，

使生产的玻璃尺寸稳

定，提高产品质量稳

定性。

生产稳定平整度

光焦度（OP值）重复性为

± 5 mdpt。多次测量同一

玻璃，光焦度数据稳定，

保证测量结果的可靠性，

为质量评估提供稳定依

据。
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系统未来发展展望

应用前景



2
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1 质量提升

激烈的市场竞争促使企业提升产品

质量。拥有先进检测系统的企业更

具优势，瞭望1.0系统能帮助企业

在竞争中脱颖而出。

标准合规

工艺优化

企业需要优化钢化工艺以提高生产

效率和质量。该系统提供的实时数

据可助力企业分析问题，调整工艺

参数，推动行业工艺进步。

行业需求

建筑设计规范对玻璃质量有严格标

准。系统能确保玻璃符合相关标

准，使企业生产的产品顺利进入市

场，促进行业规范化发展。

玻璃行业对产品质量要求不断提

高。瞭望1.0系统能精确检测玻璃

质量，满足行业对高品质玻璃的需

求，帮助企业提升产品竞争力。

市场竞争
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未来可对视觉光学系

统进行升级。如提高

高速摄像机的分辨率

和软件的分析能力，

使测量更精确，为玻

璃检测提供更准确的

数据。

数据分析拓展

增强系统的智能交互

性。例如实现语音控

制、远程操作等功

能，提高操作人员的

使用体验和工作效

率。

行业融合创新

与其他行业技术融合

创新。如结合物联网

技术，实现系统的远

程监控和自动化控

制，推动玻璃检测行

业发展。

技术创新

智能交互增强视觉系统升级

拓展数据分析功能。

通过大数据和人工智

能技术，深入分析测

量数据，挖掘潜在问

题，为企业提供更全

面的决策支持。



在国内玻璃市场有广阔拓展空间。随着建筑

行业发展，对高品质玻璃需求增加，系统可

满足国内企业需求，扩大市场份额。

加强市场推广可提高系统知名度。通过参加

行业展会、技术交流等活动，让更多企业了

解系统优势，促进市场拓展。

市场拓展

国内市场

国际市场 市场推广

客户群体

有机会进入国际市场。凭借先进技术和可靠

性能，参与国际竞争，为全球玻璃生产企业

提供检测解决方案。

可吸引不同规模的玻璃生产企业。无论是大

型企业还是中小企业，都能从系统中受益，

扩大客户群体。



带动相关产业发展，促

进经济增长。玻璃行业

的发展会拉动上下游产

业需求，为经济发展做

出贡献。

减少次品玻璃产生，节

约资源。通过精确检

测，及时发现问题并调

整工艺，降低玻璃生产

中的废品率，实现资源

有效利用。

资源节约 经济增长行业发展

推动玻璃行业技术进步

和规范化发展。促使企

业采用先进检测技术，

提高行业整体水平，促

进产业升级。

建筑安全

保障建筑玻璃质量，提

高建筑安全性。合格的

玻璃能更好地承受外

力，减少因玻璃质量问

题导致的安全事故，保

护人们生命财产安全。

社会效益



谢谢观看


